Kapitel 3

BORTTAGNING, FORVARING OCH

BEARBETNING AV RETURASFALT
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3.1  Allmanna forutsattningar

| Svenska Kommunforbundets skrifunr & runt (1) beskrivs i kapitel 5Uppbrytning,

lagring, forbehandling och miljoskydd, forutsattningarna for borttagning och férvaring av
returasfalt i avvaktan pa atervinning. | foljande avsnitt beskrivs de arbetsmoment i
borttagningssteget som har betydelse for olika former av atervinning. Vidare handlar det bara
om asfalt som skalizervinnas. Asfalt som fororenats med amnen, t ex fran kemisk industri
eller bensinstationer, ska betraktas pa samma satt f&amenad jord och hanteras pa
foreskrivet satt. Belaggningsmaterial som konstaterats innehdlla stenkolstjara skall tas bort
och bearbetas pa satt som anges i kapitel 2 innan de far anvandas for vagandamal igen. |
sammanhanget anvands ord#t for alla slag av ytor som hardgjorts med asfalt.

3.2 Borttagning

Det forsta steget i atervinningsprocessen ar sjgdvaagningen, som har stor betydelse for
fortsattningen. | det momentet avgors dels vad somedifigr att géra av den borttagna
asfalten, dels vad somudaste tillkomma 1 efterkommande arbetsmoment for att en viss
anvandning skall bli mgjlig. Ett enkelt och billigt borttagningsforfarande kan resultera i en
dyrbar efterbehandling eller i varsta fall omgjliggéra en 6nskvard atervinning. Darfor bor det
redan vid borttagningen vara planerat hur asfalten skall atervinnas.

A

Bild 3-1 Ladfrdsning fore forstdrkningsatgdrd.

27



Asfalt tas bort av manga olika skal men i huvudsak bara med tva tekniker. Orsakerna kan
samlas i tre kategorier:

o Friliggning for nedgriivning eller uppgrivning av ledningar respektive borttagning av

ett vigavsnitt genom
e grdvning eller
frdsning
*  Materialutskiftning eller forbdttring innan nya lager av beliggningsmaterial pdfirs
med

e (lad-)frdsning (bild 3-1).

*  Avjimning eller nivdjustering av yta fore paliggning av nytt asfaltlager eller for vidare
trafikering genom
e (plan-)frdisning.

For varje enskilt fall finnsegrdnsningar respektivemdjligheter beroende pa forutsattningar

som efterfoljande atervinningsteknik, forekommande materialgrupper eller férekomst av
frammande material, som t gxd ochlera eller frimmande dmnen.

Tabell 3-1 Tabell visande borttagningsmetoder och atervinningsalternativ.

| 'E oty vy
i ey

Slltlager av endera produktgruppen A
MJAB eller MJOG

I_\i
Blandade produktgrupper
Ytbehandling

Frammande restprodukter
Jord, lera, vaxtdelar

Miljofarliga &mnen

Varm atervinning X |

Halvvarm &tervinning x|

|

x |
Kall &tervinning !—|}
Obundna materiagg
|

De process- och materialtekniska atervinningsalternativen kan delas in och benamnas enligt
féljande:

Fylining

a Varm dtervinning

Halvvarm dtervinning

Kall dtervinning

Atervinning till obundna material
Atervinning till fylining.

000D
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Markeringarna i tabell 3-1 ar exempel pa vilket eller vilka atervinningsalternativ som kan vara
mdjliga i ett givet fall, eventuellt efter ytterligare behandlingssteg.

Tabellen ar tankt att beskriva sambandet mellana forutsctiningar och majlig datervinning
respektivesnskad dtervinning och nodvindiga forutscittmingar.

Exempel. Ledningsreparationerna i en kommun resultergpgrdvda material som behdver
mellanlagras. Asfaltverket pa orten kan ta emot massorna men har for egen del bara bruk for
sorterat material i form avidigare varmblandad asfalt. Vid uppgravningen foljer en
betydande mang#édirlagergrus med asfalten. Det uppgravda materialet tas till asfaltverket,
dar grusmaterialetiktas bort innan asfalten krossas, vilket resulterar i en blandning av
slitlager och bdrlager, som bast lampar sig fOvarmblandat asfaltbirlager. Andra
mojligheter ar att anvanda granulat mindre an 11 eller 16 mnhdbwarm eller kall
atervinning tills/itlager och det grovre materialet samiskott i grusbdrlager. | sista hand k
asfaltgranulatet anvandas sgnasbdrlager, efter kontroll av det medfdljande grusmaterialets
mangd och kvalitet och komplettering med behovlig mangd tillfért grusmaterial.

De vanligaste fallen kan ges ett antal standardlosningar. Varje fall ar emellertid unikt och
maste sarbehandlas for att man skall finna den basta losningen.

3.3  Forvaring pa mellanlager

Det kommer i praktiken att finnas tre former av mellanlager:

* temporirt anordnade mellanlager for forvaring under hogst tre dr (bild 3-2)
* permanent anordnade mellanlager for fortvarig verksamhet
* mellanlager vid stationdira asfaltverk.

Orsaken till detta ar utformningen aponiskatten, Lagen om Skatt pa Avfall (LSA), som
tradde i kraft 2000-01-01. Lagen satter gransen for skattebefrielse vid tre ars forvaring av
returasfalt pa godkéanda mellanlager och klassar asfaltverk som fast industrianlaggning med
permanent skattebefrielse. Det ska betonas att lagstiftningen ar ny och kan komma att
justeras, i varje fall i tillampningarna, efterhand som eventuella brister visar sig.

Bild 3-2 Mellanlager med savdil uppgrdvd som granulerad returasfalt.
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Utformningen av mellanlager styrs delvis av miljchansyn och de aspekterna behandlas bade i
Vigen tillbaka (2) och iSunt & tunt (1). En viktig beddmning ar behovet av utrymme som

skall hysa:

e som mest upp till tre drs insamlade volymer
* processutrustningar

* olika kvaliteter

*  kompletteringsmaterial.

Exempel: Okrossad returasfalt kan lagras i sa hoga upplag som det lampar
separationssynpunkt och for utseendets skull. Efter krossning, i avvaktan pa
anvandning, bér man inte lagra materialen hogre &n 3 m. En saddan hdg behover y1
tredubbla ytan for processutrustningar, kompletteringsmaterial och transporter inom o
Berdkning: Om nykrossat asfaltgranulat i upplag vager ca 1,67 ton/m3 vager upplaget :
= 5 ton/m2. Eftersom det behdvs ytterligare 3 m2 for verksamheten kan man alltsa la
ton/m2 total omradesyta. En tumregel sager att en kommun som tar till vara all borttage
samlar in 200 kg/inv/ar, vilket for en kommun med 15 000 inv. skulle innebara 3 000 t
ett ytbehov om 3 000/1,25 = 2 400 m?, forutsatt att man arligen omsatter insamlad vol

sig ur
vidare

terligare

mradet.

3 x 1,67
jra 1,25
on asfalt
pn och

ym. Om

man vill utnyttja tredrsregeln fullt ut skulle man teoretiskt behdva tredubbla ytan, 7 200 mz.
Forutsattningarna varierar fran plats till plats men exemplet kan tjana som berakningsmodell.

3.4

Bearbetning av returasfalt

Nar returasfalten kommer till ett mellanlager vidtar féljande bearbetningsmoment, beroende
pa materialets beskaffenhet och tankta anvandning:

1. mottagning och grovsortering i en eller flera av foljande inkomna kvaliteter
e frdsta material med

e grdvda material med

* blandade lagertyper inom produktgruppen hur en returasfalt

* blandade produktgrupper skall atervinnas

» ytbehandling innan den tas bort.

* grus utover den mangd som fastnar under nedre Da kan borttagning,
belaggningsskiktet bearbetning och

» jord, lera eller vaxtdelar lagring optimeras.

» miljéfarliga &mnen

2. franskiljning

slittager av endera produktgruppen AB, MJAB eller MJOG
blandade lagertyper inom produktgruppen
blandade produktgrupper

ytbehandling

grus

Planera nér, var och

e frdsta material

grusoverskott, jord eller lera

e grdvda material

grusoverskott, jord, lera eller vaxtdelar
frammande restprodukter

3. krossning ochsiktning
4. forvaring av en eller flera av foljande bearbetade fraktioner

e 0-11 mm forslitlager
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e 0-16 mm forslitlager

e 0-22 mm f6rbundet och obundet bérlager

e 0-32 mm tillforstirkningsmaterial och fyllning

e 11-16 mm sonkompletteringsmaterial

e 11/16-22/32 mm sorkompletteringsmaterial eller forstirkningsmaterial
5. homogenisering.

Krossningsprocessen innebar i sig sjalv en viss homogenisering av returasfalten. Man kan
ytterligare forbattra jamnheten i sammansattningen genom ett selektivt uttag av inmatat
material. Krossningen kan ske med hjalp av konventionell krossningsutrustning eller mera
skonsamt med en granulator (bild 3-3 och 3-4).

Bild 3-3 Krossning av returasfalt till asfaltgranulat.

Det forekommer att man nojer sig megehnuleringen efter en frdsning innan materialet pa

nytt kommer till anvandning. Det ar vanligtvige tillricklige for att sdkerstalla god kvalitet

pa slutprodukterna av tva skal: asfaltgranulaten ka#ban limplic kornform eller
korngradering och materialen ar oftast tillrickligt homogeniserade. Det finns undantag
dar det trots allt kan fungera ganska bra, t ex vid atervinning av den gamla formen av
oljegrus.

Det bildas ofta en skorpa pa det firdiga upplaget utan att det har nagon storre betydelse for
anvdndbarheten. Den bryts ldtt sénder av lastmaskinen.

Ibland kan asfaltgranulaten vara sarskilt benagna att kitta samman, t ex nar de innehaller
ytbehandling eller om materialet skall ligga under en langre tid, sarskilt under den varma
arstiden. Om man vet vilkken mangd och kvalitet av n@gatmaterial som skall tillforas i
kommande atervinningsprocess, kan man tillféra dewan i samband med krossningen.
Effekten blir ett mer grusaktigt material, som Wirtare att hantera bade i upplagen och vid
inlastning i blandarverken och inte minst under utlaggningen.
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Bild 3-4 Granulator for skonsam sonderdelning av returasfalt.
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